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Az FDM technológiával gyártott alkatrészeknek a megfelelő

nyomtathatóság érdekében rendelkezniük kell egy viszonylag nagy,

sík felülettel, amit a nyomtatóasztalra lehet fektetni. Ez nyomtatás

közben megfelelő tapadást és stabilitást biztosít a tárgynak.

A támaszok csökkentése érdekében az asztallal párhuzamos,

alsó (vízszintes) felületeket szögben meg kell dönteni - amennyiben

lehetséges -, ezzel teljesen elkerülhetőek a támaszok.

Nyomtatásnál gondot okozhat az, ha egy tárgy túlságosan tagolt, az

egyes keresztmetszetekben ún. kis felületű szigetek vannak. A kis

szigetek nyomtatásánál előfordulhat, hogy az előző réteg még nem

szilárdul meg, amikor a következőt rányomtatjuk,

emiatt a szigetek széle felhajolhat.

Általános tervezési jellemzők



Alátámasztás (Support)



Éllekerekítés és élletörés

• 3D modell tervezése során az asztalra
merőleges síkban elhelyezkedő
éllekerekítést el kell kerülni, mert a
lekerekítés asztalhoz közelebbi részén az
alámetszési szög nagyon kicsi. Emiatt a
lekerekítés első szakaszán a felületen
folytonossági hiányok alakulnak ki, ez a
következő rétegeket és a rétegek közötti
tapadást is hátrányosan befolyásolja.

• Lekerekítés helyett használjunk
élletörést.



Rés, horony, furat orientációja



Falvastagság



Illesztési részletek



Furatok



Áthidalható fesztávolság



Legkisebb nyomtatható alaksajátosság



Alátámasztás nélküli élek



Illesztési hézag



FDM technológiával létrehozott függőleges csapok
átmérője nem lehet kisebb, mint 3mm, ha funkcionális
szerepük van. A legtöbb probléma a minimális
csapméretre vonatkozik a hűlés miatt. Funkcionális csap
esetén a legjobb megoldás, ha fém csapot helyezünk a
furatba.

A bemutatóban szereplő ábrák saját forrásból származnak.

Csapok


