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KLEBELSBERG

wzont  HOmMerséklet - fUvoka

A fuvoka flitése fltépatronnal torténik, amely
PLA nyomtatasa esetén 195-220°C.

A filament a fuvoka belsejében olvad meg, majd olvadt allapotban jut ki a 0,4 [mm]
atméradjd furaton keresztil.

Tal magas hémérséklet esetén az anyag tulsagosan folyékony lesz, emiatt a szal
visszahuzasa ellenére is folyamatosan folyik a fuvokabdl az anyag, amely hatasara a
darabon jellegzetes sz6rosodés jelenik meg, valamint a rétegkezdési helyeknél

anyaghianyt okoz.

A kezddOréteg homérsékletét érdemes kilon beallitani és egy magasabb értéket adni
neki, kb. 215-220°C-t, a jobb tapadas érdekében.

A masodik rétegtdl PLA nyomtatasa esetén 200-210°C kozotti hdmeérsékletet allitsunk
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PLA nyomtatasa esetén nem feltétlenul szlikséges a
fltott asztal hasznalata.

Homeérséklet - asztal

Ha a tapadas fltetlen asztalon nem megfeleld, és a
targy széleinél felhajlast tapasztalunk, akkor 45-60°C
asztalhOmerséklettel jelentés tapadasnovekedést
érhetlink el.
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KOZPONT Kitaltés (Infi")

A kitoltés a 3D nyomtatott targy belsé részének kitoltését jelenti.
Az alapbeallitasoknal 2 paramétert lehet modositani a kitoltésnél, ezek:

. Kitoltés mértéke szazalékban, értéke 0-100[%]:
*  0[%]-nal nincs kitoltés, 100[%]-os kitoltésnél teljesen tomor alkatrészt nyomtatunk.

. A 100[%]-os kitoltés keriilendd, mert a kiilsé feliileti minGséget rontja, és nem gazdasagos,
mert nagymértékben noveli a nyomtatasi id6t, a sulyt és a felhasznalt anyagmennyiséget.

Kitdltési mintazat:
*  Tobbféle kozul valaszthatunk, ez szoftverfiiggd.

 Ajanlas a bedllitando értékekre:
« Altaldnos, nem mechanikai felhasznalasu alkatrészeknél: 10-25[%]
*  Konnyii igénybevételnek kitett alkatrészeknél: 25-60[%]
*  Erds igénybevételnél: 60-90[%]
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Rétegvastagsag (Layer height)

Minél nagyobbra allitjuk a rétegvastagsagot, annal rosszabb minéségt lesz a
nyomat, viszont annal rovidebb lesz a nyomtatasi ido.

0,4[mm]-es fuvdokaatméréhoz az ajanlott rétegmagassag-tartomany 0,1-
0,25[mm)].

A rétegek kozotti tapadasi ero fligg a rétegvastagsagtol, minél kisebb, annal
erdsebb lesz a tapadas.

A rétegvastagsag novelésével egyre nagyobb hajlasszogli fellleteket kell

tamasztassal nyomtatni:

~0,1[mm] rétegmagassagndal 30° hajlasszog alatti felUleteket kell alatamasztani,
mig 0,25[mm]-nél mar 45°-o0s hajlasszog alattiakat is.
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Anyagtulajdonsagok iranyfliggése, anizotropia

A nyomtatott targy mechanikai tulajdonsagai
iranyfiiggoek.

e A targy nagyobb terhelést bir el, ha a nyomtatott
rétegek a terhelés irdanyaval parhuzamosan
allnak.

e A targy kisebb terhelést bir elviselni, ha a
terhelés iranya a nyomtatasi rétegekhez képest
meroleges iranyban hat a testre.

* Teherbird alkatrészek nyomtatasanal tgyelni kell
a helyes nyomtatasi orientaciora.
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KOZPONT UtOkEZEIES
Az FDM technoldgiaval készllt nyomatokat egyes esetekben
utokezelni szikséges. Ezen esetek a kdvetkezdk:

 Tamaszanyag eltavolitas olyan alkatrészgeometriak
nyomtatasanal, amiknél elkertlhetetlen a tamaszolas.

* Rétegsavok eltiintetése csiszolassal. Erre akkor van szukség, ha a
munkadarab kuls6 feliletén nem megengedett a nagyobb fellleti
érdesség.

* Glettelés vagy feliuleti érdesség eltiintetése valamilyen feltletre
felvihet6 kikeményedd anyaggal. llyen anyag példaul az epoxy
gyanta, kotés utan csiszolhato, festhetd.
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* Festés: A nyomtatott targyak tetszés szerint festhetfek:



